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 Zust.  Änderung Datum Name 共  张 第 张  Ersetzt: Zg.-Nr.alt
Blatt 1 VON1

A4

Ä

 Main Technologies Co.,Ltd.

 Zeichnungs-Nr.:

Änderungsstand

 Benennung:

Norm

Geprüft

Gez.  ZhiyingLi

Datum Name

Weitergabe und Vervielfältigung dieser Unterlage

sowie Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes sind,

soweit nicht ausdrücklich zugestanden, nicht ge-

stattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Scha-

denersatz. Alle Rechte für den Fall der Patentertei-

lung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.

  Freimaß Toleranzen für

  ISO 2768-f

 Werkstoffgruppe DIN ISO13715

 Artikel Nr.:

 Material:

 Massstab:  Masse:                   KG

D

211926

JR Ruuvi 07-08

无毛刺

螺距0.7

螺距0.7（螺距交替区域除外）
最
大
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剖面图

详图2

最大0.18

点　Ｘ

最小　0.07

详图3
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最大R0.07

详图
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螺距

点　Ｘ

零件必须使用螺纹旋转进行制造
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