
2 3

1

 
30 

A

A

 
8 

 30 

 1
0 

 8 

 3
5 

 8
0 

 1
00

 

 80 

 
8,5 (4x) 

 100 

 R5 

POS-NR. BENENNUNG BESCHREIBUNG Schweissnaht/MEN
GE

1 Kippflansch_Teil1 1
2 Kippflansch_Teil2 1
3 Kippflansch_Teil3 1

12 11

A

G

F

E

D

C

B

H

G

F

E

D

C

B

2345678910 1

12 9 8 6 4 211 10 17 5 3

H

A

Kippflansch
Schweissbaugruppe

Kippflansch_BG
GEWICHT: 

A2

BLATT 1 VON 2MASSSTAB:1:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET
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Kippflansch_Teil2
Werkstoff: S235JR (Baustahl)
Anzahl: 1 Stück
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Bohrung optional zur Ausrichtung
von Teil2 beim Schweissen
Teil3 mit Länge 35 mm zuerst mit ø12 bohren 
und danach auf Länge 20 mm absägen
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Kippflansch_Teil1
Werkstoff: S235JR (Baustahl)
Anzahl: 1 Stück

Kippflansch_Teil3
Werkstoff: S235JR (Baustahl)
Anzahl: 1 Stück
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BLATT 2 VON 2MASSSTAB:1:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET
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