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SUS304

20,070 g

注射温度C:

注射时间`秒：

一般允许公差 DIN ISO 2768-mK

公差范围

0,5...3

3...6

6...30

30...120

120...400

名称:

项目:

= ±0.1

= ±0.1

= ±0.2

= ±0.3

= ±0.5

400...1000     = ±0.8

drive adapter　　驱动器适配器

Grinder Universal　通用磨床

2

材料供应商 :

压射速度 %:

设计

绘图

校对

发布　检验

比例图

请参阅保护声明ISO 16016
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